Lochblechhersteller aus
Kreuztal investiert in Prazisions-
Stanzautomaten

Angesichts steigender Auf-
tragseingange flr komplex ge-
formte Lochbleche hat die Loch-
anstalt Aherhammer ihren Ma-
schinenpark um einen Prazisions-
Hochleistungs-Stanzautomaten
erweitert. Das Unternehmen
verarbeitet komplexe Teile jetzt in
einer einzigen FertigungsstraBe
und hat so die Durchlaufzeiten
weiter verkulrzt.

Mit bis zu 500 Hiben pro Minute
erhoht der neue Stanzautomat
die Kapazitat der vorhandenen,
integrierten Fertigungslinie um
25 Prozent. Auf dieser Linie wer-
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den komplexe Siebe fur Spulma-
schinen hergestellt; ein Beispiel
ist das gelochte Ablaufblech flr
eine gewerbliche Splilmaschine,
bei der eine Kalotte passgenau an
eine Behalterkante anschlieBen
muss. Bereits wenige Zehntelmil-
limeter Versatz wirden hier dazu
fuhren, dass die einwandfreie
Funktion des Bleches nicht mehr
gewahrleistet ist.

Der neue Stanzautomat arbeitet
direkt vom Coil, die gestanzten
und vorgeformten Bleche werden
unmittelbar an die nachgeschalte-
te Transferpresse Uibergeben, die
die vollstandige Endbearbeitung in
bis zu sieben Schritten ausflihrt.
Bei einigen Produkten beeintrach-
tigen schon geringste Abwei-
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Die Kalotten des Ablaufsiebes einer ge-
werblichen Spilmaschine mussen auch
im gelochten Bereich exakt passen

chungen die Optik oder die Funk-
tion der Bleche — beispielsweise in
Haushaltsgeraten, PCs und Laut-
sprecherboxen oder den Armatu-
renbrettern von Automobilen. Hier
muss prozesssicher und reprodu-
zierbar auf den Zehntelmillimeter
genau gearbeitet werden.

Bei der Kaufentscheidung legte
Aherhammer besonderen Wert auf
Préazision und schnelles Umrts-
ten, denn das Unternehmen ist
spezialisiert auf komplexe, exakt
gefertigte Bleche auch in kleinen
LosgréBen. Deshalb hat man in
eine Maschine mit auBergewéhn-
lich steifem Pressenrahmen aus
Sphéaroguss und hochpréaziser
StoBelflihrung investiert.
Wolfgang Flender, geschéfts-
fuhrende Gesellschafter: ,Mit

der neuen Maschine haben wir
die ganze Kette von der ersten
Idee fiir ein Produkt bis zur Serie
noch weiter beschleunigt. Als ein
Unternehmen mit eigener Werk-
zeugmacherei stellen wir Proto-
typen innerhalb kirzester Zeit

her — diese schnelle Umsetzung
zahlt gerade bei innovativen Pro-
dukten besonders. Mit dem neuen
Stanzautomaten haben wir auch
in der Serienproduktion die Durch-
laufzeiten weiter verkurzt.*

Er erlautert das an einem aktuellen
Beispiel: ,,Vor Kurzem haben wir
flr einen Automobilzulieferer ein
Verstarkungsblech entwickelt.
EinschlieBlich der Entwicklung der
Werkzeuge vergingen vom ersten
Gesprach bis zur Lieferung der
ersten Teile lediglich 12 Wochen.*

Bild 2:

Transferanlage bei der Spiilmaschinenfer-
tigung (Werkbilder: Lochanstalt Aher-
hammer Stahlschmidt & Flender GmbH,
Kreuztal)
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