Effiziente Fertigung komplexer Lochbleche

Lochanstalt
Aherhammer halbiert
Projektlaufzeiten

herhammer ist Spe-
zialist fur eher dif-
izile Auftrage: L6-

sungen fur individuelle,
kundenspezifische Anfor-
derungen von LosgréBe
,Eins“bis zur GroBserie in
hoher Prazision, die zu-
dem innerhalb kurzer Zeit
realisiert werden, sind die
Starke des Unterneh-
mens.

In flexiblem Werkzeugbau
und kurzen Prozesslauf-

Mit einer neuen 3D-CAD/CAM-Software in der Werkzeugkonstruktion gelingt es
der Lochanstalt Aherhammer Stahlschmidt & Flender GmbH/Kreuztal, die voll-
sténdige Fertigung fiir Serienteile vom Entwurf bis zur Lieferung der ersten Loch-
platten innerhalb weniger Wochen zu realisieren und auch Kleinserien wirtschaft-

zeiten vom Auftragsein-

gang bis zur Auslieferung
fertiger Lochplatten sieht
das Management des Un-
ternehmens aus Kreuztal
einen entscheidenden
Wettbewerbsvorteil gegen-
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lich zu fertigen.

Uber Mitbewerbern. Des-
halb hat Aherhammer den
Werkzeugbau, der schon
immer zu den Starken der
Lochanstalt gehdérte, mit
moderner Software dras-

tisch beschleunigt. In der
Vergangenheit lie3 die
Lochanstalt komplexe 3D-
Flachen von externen
Dienstleistern konstruie-
ren. Angesichts der stei-
genden Zahl von Auftragen

Die Kalotten

des Ablaufsiebes einer
gewerblichen Spiilma-
schine miissen auch im
gelochten Bereich
exakt passen

flr komplex gebogene Ble-
che entschloss sich das
Management jedoch, die
Konstruktion in das eige-
ne Haus zu verlagern und
investierte in ein umfang-

reiches 3D-CAD/CAM-
Softwarepaket.

In aufwandiger Kleinarbeit
haben Konstrukteure die in
vielen Varianten vorkom-
menden Lochwerkzeuge
in einem generischen Mo-
dell abgebildet und Para-
meter an spezielle Bedirf-
nisse der Lochanstalt an-
gepasst. In dem Modell
sind Hunderte von Bezie-
hungen hinterlegt, die sich
jetzt Uber wenige Parame-
ter steuern lassen. Das
verkirzt die Zeit fur die
Konstruktion erheblich:
Wenn ein Element gean-
dert wird, passen sich alle
damit zusammenhéangen-
den Maf3e automatisch an.
AuBerdem braucht bei
Anderungen im Lochbild
jetzt nicht mehr das ge-



samte Werkzeug neu kon-
struiert zu werden.

Den Aufbau der Lochwerk-
zeuge haben Konstrukteu-
re so weit vereinheitlicht,
dass Werkzeugbauer heu-

der Werkstatt nutzen den
Viewer, Zeichnungen sind
nur noch ein Hilfsmittel, die
bei Bedarf ausgedruckt
werden kénnen. So ist
gewahrleistet, dass die

; |

te Platten vollstandig vor-
fertigen kdnnen. So kann
Aherhammer noch schnel-

ler als vorher auf Kunden-
winsche reagieren und
muss bei Anderungen am
Lochbild nicht mehr das
komplette Werkzeug zu
andern.

Wolfgang Flender, ge-
schaftsfuhrender Gesell-
schafter der Lochanstalt
Aherhammer, zieht eine
sehr positive Bilanz: ,Un-
sere Prozesse sind jetzt
von der Konstruktion bis
zur CAM-Bearbeitung
durchgangig. Das redu-
ziert den Zeitbedarf fir
neue Projekte. Bei mehre-
ren Auftrdgen haben wir
nachgewiesen, dass sich
die Projektlaufzeiten hal-
biert haben. Ein Beispiel:
Die Entwicklung einer voll-
standigen Fertigungsstra-
Be fur Siebbleche von
Spilmaschinen hat nicht
einmal ein Jahr gedauert.”
Der Umstieg auf die CAD/
CAM Software hat auch
positiven Einfluss auf die
Fertigung: Anwender in

Fertigung neuer Teile auf
Anhieb lauft, denn alle an-
gezeigten Konstruktions-
plane sind standig auf ak-
tuellem Stand.

Einen weiteren wichtigen
Beitrag zur Verkirzung
der Projektlaufzeiten leis-
tet die CAM-Software, die
die Bohr- und Fraspro-
gramme erzeugt. Mit ihr
lassen sich Programme
der NC-Maschinen auf
Knopfdruck aktualisieren.

Uber Aherhammer

Die Lochanstalt Aherham-
mer GmbH stellt in Kreuz-
tal-Ferndorf seit Gber 125
Jahren Lochplatten fir An-
wendungen in unter-
schiedlichsten Branchen
her. Die Produkte von Ah-
erhammer finden sich in
Haushaltsgeraten, PCs
und Lautsprecherboxen,
an Hausfassaden oder Ar-
maturenbrettern von Auto-
mobilen ebenso wie in
Recyclinganlagen. Das
1843 gegrundete Unter-
nehmen zahlt zu den welt-

weit flhrenden Herstellern
von Lochblechen.
Aherhammer fertigt Loch-
platten aus Stahl, Edel-
stahl und Nichteisen-Me-
tallen, ferner aus Kunst-
stoffen, Holz, Hartfaser
und Pappe. Das Lieferpro-
gramm umfasst Platten
mit einer Breite von bis zu
1.500 mm, Materialdicken
von 0,4 mm bis 15 mm
Dicke und Lochdurchmes-
ser von 0,8 mm bis 150
mm.

Bei Anderungen

des Schneidspiels passt
die Software alle damit
zusammenhéngenden
Abmessungen
automatisch an

Lésungen far individuelle,
kundenspezifische Anfor-
derungen von LosgréBe
»Eins®bis zur GroBserie in
hoher Prazision sind die
Starke von Aherhammer:
Toleranzen von 1/10 mm
realisiert das Unterneh-
men prozesssicher und
reproduzierbar.

Die eigene Werkzeugma-
cherei mit 14 Mitarbeitern,
die auch fir Fremdfirmen
arbeitet, schafft die Vor-
aussetzungen fur schnel-
le Reaktionszeiten und
extrem kurze Lieferfristen.
Uber die eigentliche Her-
stellung hinaus verarbeitet
Aherhammer Lochplatten
bis zum einbaufertigen
Produkt - zum Beispiel
durch Schneiden, Stan-
zen, Biegen, Kanten und
SchweiBBen, bis hin zur
Nachbehandlung der Ober-
flache durch Anstriche,
Beschichtungen, Feuer-
verzinken oder Galvanisie-
ren.
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